INSTRUKCJA UZYTKOWANIA DLA SRODKOW OCHRONY INDYWIDUALNEJ KAT. II
Producent: ,HETMAN” sp.j. 18-500 KOLNO ul. Kolejowa 7

Ubranie ochronne ostrzegawcze, trudno zapalne, spawalnicze, antyelektrostatyczne

PETROBLYSK 2 bluza szwedzka PETROBLYSK 1 spodnie ogrodniczki
PETROBLYSK 2 bluza marynarkowa PETROBLYSK 1 spodnie do pasa
PETROBLYSK 2 spodnie ogrodniczki PETROBLYSK 2 spodnie do pasa

Jednostka notyfikowana, ktora przeprowadzila proces badania typu UE: Instytut Wilokiennictwa Jednostka notyfikowana nr 1435

Wyrob spetnia wymagania norm:

-EN ISO 13688:2013-12 [PN-EN ISO 13688:2013-12] Odziez ochronna. Wymagania ogélne.

-EN ISO 11611:2015 [ PN-EN ISO 11611:2015-11] Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych.

-EN ISO 11612:2015 [PN- EN ISO 11612:2015-11] Odziez ochronna -- Odziez do ochrony przed czynnikami gorgcymi i plomieniem.

-EN 1149-5:2018 [PN-EN 1149-5:2018-10] Odziez ochronna- Wtasciwosci elektrostatyczne- Cz¢$¢ 5: Wymagania materialowe i konstrukcyjne.

-EN ISO 20471:2013/A1:2016 [PN-EN ISO 20471:2013-07/A1:2017-02] Odziez o intensywnej widzialnoSci.

Zgodnie z normg PN-EN ISO 11611:2015-11 Tablica A.1. wyrdb jest odzieza dla spawaczy Klasa 1 i moze by¢ stosowany do proceséw zgodnie z
tabela:

Typ odziezy dla Kryteria wyboru Kryteria wyboru odnoszace si¢

spawaczy w odniesieniu do procesow do warunkow otoczenia
Reczne techniki spawania z lekka formacja rozpryskow i kropli, np.: Obstuga maszyn, np.:
—  spawanie gazowe, — maszyny tnace przy uzyciu
—  spawanie TIG, tlenu,

Klasa 1 — spawanie MIG, — maszyny tnace przy uzyciu
—  spawanie mikroplazmowe, plazmy,
— lutowanie, —  spawarki oporowe,
— spawanie punktowe, — maszyny do natryskiwania
— spawanie MMA (elektrodg o otulinie rutylowej). cieplnego
—  spawarki warsztatowe.

Zgodnie z normg EN ISO 20471:2013/A1:2016. odziez o intensywnej widzialnosci -metody badania i wymagania.
Klasa powierzchni materialu zapewniajacego widzialnos¢ : PN-EN ISO 20471:2013-07/A1:2017-02:

Spodnie do pasa PETROBLYSK 1, Spodnie ogrodniczki PETROBLYSK 1-klasa 1

Spodnie do pasa PETROBLYSK 2, Spodnie ogrodniczki PETROBLYSK 2-klasa 2

Bluza szwedzka PETROBLYSK 2, Bluza marynarkowa PETROBLYSK 2-klasa 2

Ubranie:bluza PETROBLYSK 2 + spodnie PETROBLYSK 2 lub spodnie PETROBLYSK 1 — klasa 3

PRZEZNACZENIE:

Odziez przeznaczona jest do uzytkowania na stanowiskach, gdzie wymagane jest zapewnienie widocznosci uzytkownika w kazdych warunkach
o$wietlenia, zard6wno w $wietle dziennym, jak i w ciemnoS$ci przy o$wietleniu przez reflektory pojazdu. Odziez chroni przed zapaleniem w wyniku
krotkotrwatego zetknigcia z ptomieniem, przenikaniem ciepta na drodze konwekcji, promieniowaniem cieplnym oraz rozpryskami stopionego metalu.
Ubranie przeznaczone jest do prac w warunkach goracych i przy pracach spawalniczych. Chroni cze$é ciata, ktdre okrywa ubranie uzytkownika przed
matymi kroplami roztopionego metalu podczas spawania i cigcia, a nie stanowi ochrony przed duzymi odpryskami roztopionego metalu podczas
operacji odlewniczych. Odziez ochronna zdolna do odprowadzania tadunku elektrostatycznego, w celu zapobiegania wyladowaniom zdolnym do
zainicjowania zaptonu.

UZYTKOWANIE:

Odziez powinna by¢ dopasowana do uzytkownika. Wyrdb zapewnia wiasciwg ochron¢ w przypadku, gdy jest uzywany w komplecie (spodnie z bluzg).
Odziez powinna by¢ zapigta podczas uzytkowania. Wymiar ciata powinien miesci¢ si¢ w przedziale wielkosci wskazanym w oznaczeniu na metce
(znakowaniu wyrobu). Przed przystapieniem do pracy nalezy odziez przymierzy¢ i sprawdzi¢ czy lezy ona wygodnie, zapewnia swobod¢ ruchow a
jednocze$nie czy nie jest za duza. W przeciwnym razie nalezy ja wymieni¢. Zabrania si¢ noszenia telefonu komérkowego.

Wraz ze zuzywaniem si¢ tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ wlasciwosci ochronne i przestawaé zapewnia nalezyte zabezpieczenie, a
szczegblnie gdy odziez uzywana jest w niektorych procesach spawania tukiem elektrycznym (np.: spawanie MIG/MAG), gdzie uszkodzenia
spowodowane intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu moga bardzo szybko zmienic jej
efektywnosé. W takich sytuacjach zalecane jest uzywanie dodatkowych $rodkéw ochrony indywidualnej jak skoérzane rekawice, fartuchy itp., co
przedhuza efekt ochrony wyrobu odziezowego i zapewnia ochron¢ uzytkownika. Zalecane jest wypranie ubrania przed pierwszym uzyciem.

Po kazdorazowym uzyciu odziez nalezy wytrzepac i oczysci¢ z zanieczyszczen.

POZIOMY OCHRONY:

PN-EN ISO 13688:2013-12

PN-EN ISO 11611:2015-11

Ograniczone rozprzestrzenianie si¢ plomienia: spelnione A1 i A2

Procedura A1 — metoda badania zapalenia powierzchni: $redni czas palenia Os, $redni czas zarzenia 0s.
Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: $redni czas palenia Os, $redni czas zarzenia Os.
Ogolne wymagania bezpieczenstwa: Klasal

PN-EN ISO 11612:2015-11

Ograniczone rozprzestrzenianie si¢ plomienia: spelnione Al 1 A2

Procedura A1 — metoda badania zapalenia powierzchni: §redni czas palenia Os, sredni czas Zarzenia 0s.
Procedura A2 — metoda badania zapalenia brzegu: $redni czas palenia 0Os, $redni czas zarzenia Os.
Ciepto konwekeyjne — Klasa B1,




Promieniowanie cieplne — Klasa C1,

Rozprysk stopionego zelaza — Klasa E1

Ciepto kontaktowe — Klasa F1

PN-EN ISO 1149-5:2018-10

- czas polowicznego zaniku tadunku tso< 0,01

- wspotczynnik ekranowania S=0,717+0,009

PN-EN ISO 20471:2013-07/A1:2017-02

-klasa powierzchni materialu zapewniajacego widzialno$¢ wg. PN-EN ISO 20471:2013-07/A1:2017-02

UWAGA! OGRANICZENIA STOSOWANIA:

*przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ czy odziez nie posiada uszkodzen mechanicznych wplywajacych na funkcj¢ ochronng.
Uszkodzona odziez nalezy naprawi¢ lub wymienic.

*Poziom ochronny przed ptomieniem bedzie mniejszy, jesli odziez ochronna dla spawaczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi.

*Qdziez musi by¢ CZYSZCZONA REGULARNIE

*Qdziez ochronna dla spawaczy nie zapewnia ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym,

*Podczas spawania tukowego nalezy zastosowaé warstwy izolacyjne miedzy elektrycznie przewodzacymi czg¢Sciami wyposazenia,

*Izolacja elektryczna zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasigknigta potem,

*Wzrost zawarto$ci tlenu w powietrzu zmniejszy wlasciwosci ochronne przez dziataniem ptomienia. Nalezy zachowac szczegdlng
ostrozno$¢ podczas spawania w matych przestrzeniach, jesli doprowadzone powietrze jest wzbogacone w tlen.

OSTRZEZENIE
*W sytuacji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi, w tym fatwopalnymi, uzytkownik powinien natychmiast zdja¢ odziez,
uwazajac by nie nastapit kontakt substancji ze skora.
*Qdziez przeznaczona jest do ochrony przed krotkotrwalym nieumys$lnym kontaktem z aktywnymi czg$ciami obwodu do spawania tukiem i dodatkowe
warstwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach kiedy istnieje powazniejsze ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
*Z powodow operacyjnych nie wszystkie czgsci instalacji do spawania tukiem elektrycznym znajdujacym si¢ pod napi¢ciem
moga by¢ zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem,
*Aby zapewni¢ wymagany poziom ochronny obie czg¢$ci odziezy ochronnej dwuczesciowej powinny by¢ noszone jednocze$nie,
*W trakcie wykonywania czynnosci spawania mogg by¢ dodatkowe ochrony czesci ciala, np.: rgkawice, fartuch, ochrony oczu.
*Wiasciwosci antyelektrostatyczne ulegaja pogorszeniu zwykle ze wzrostem cykli czyszczenia/prania i czasu uzytkowania, zwlaszcza w ekstremalnych
warunkach.

PRZECHOWYWANIE

Odziez powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach magazynowych w temp. 16-20°C oraz wilgotnosci 65+£5%. Pomieszczenia te powinny by¢
zamknigte i zabezpieczone przed zamoczeniem, nie naslonecznione, przewiewne, suche, zabezpieczone przed gryzoniami, wolne od plesni i grzybow, z
dala od $rodkéw chemicznych, zwlaszcza rozpuszczalnikow i srodkow trujacych, z dala od grzejnikow

(min.1 m)

PAKOWANIE I TRANSPORT
Do pakowania odziezy ochronne nalezy stosowac: kartony, worki foliowe. Transport: zatadunek, przewo6z i wytadunek powinny odbywaé si¢ w
warunkach zabezpieczajacych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

NAPRAWA
W przypadku uszkodzenia ubrania tzn. rozdarcia, przetarcia lub przepalenia nalezy odziez wymieni¢ na nowa.
Reklamacji u producenta podlegaja wadliwe zapigcia.

OKRES TRWALOSCI
Badania wykazaly, ze tkanina wykazuje wyzej wymienione wlasciwosci do 50 prania wlacznie.
Wyrob nalezy wycofa¢ z uzytkowania gdy nastapi: uszkodzenie tkaniny, przepalenie lub rozdarcie.
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Zagrozenia/Zastosowania l h ZagrozenialZ
- rozpryski stopionego metalu Ochrona przed czynnikami goracymi

g i
- oglon \/ - wyladowania elektrostatyczne

ENIS0 11611:2015 ENISO 11612:2015

Af+AZ KLASA 1 A A2BICHETFi EN1149-5:2018
- Czy ie chemiczne w hi y-
enie, monofluorotrihlorometanie i Ta odziez nalezy do $rodkéw ochrony
- maksymalna temperatura dolnej plyty wszystkich rozpuszczalnikach wymienionych c € indywidualnej i jest zgodna z wymogami
zelazka 150°C dla symbolu F Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i
- procedura czyszczenia normalna bez Rady UE 2016/425
ograniczen

- maksymalna temperatura 60°C

Oznakowanie wielkosci - oddziaty ne
- plukanie normalne

- wirowanie normalne

Nie stosowac bielenia zwigzkami
wydzielajacymi chlor




